PRt T B B ot 65 9 ' R o o JH 1 SR 3% 4

* HIE R

jilll]

Hil
T 7 4 38 ( Push-on type Tyton Joint ) 41, 7 #% 3% /K 3 88 ( Spigot &
Socket Joint ) » B8 St ¥ bk 32 58 ( Medanical Joint ) 48 ¥ A9 B AP 3
( Joint Flexibility ) 4 & R E M ( Water Tightness } B » F LB AL H
o I AR A ELAR e A ARG I B 2N o #h AR A
iy BEAER (Initial Cost ) » B8 T % A ( Pipe Laying Cost )
VAR ¥ 3% % A ( Maintenance Cost ) AT #iH A LIS 7RG AT TH -
A AR X EAF LR E T Rk
(—)BaEuEH:

THRER PR R
2 & a0 ] BE
e . \_jFT ST T/
i i L) P
JR R L R J L iyt S S —H - :
(Heel) (Bulb)  (Heel) (Bulb) hl
BLEE R B R
80~600% 700~ 1500 % AZI75~4007% KA 500~ 1500 %

M g BREYARRS] £%

15-1



BREA BRHA - N HEELEE AR 0 BER
Bz bmEEBEREHR - Xk THREAMNLHEL  £AK
BEPT o do LA B &5 0 BERIE (Heel Part ) FEMNKHEARKTAT
W% > M3 ( Bulb Part ) PP HUREE XBHE ( Squeezed ) EHF ENIE
ORACZHE HALABHMYGRER T2 THRAZREH
HEAEDAD  BoRBRAZZ2HERAHLNERAE w2 K
B BEENAaRABRLIAMEERAZER - (FFENE)

AR XiEH R BB ek

Tﬂ%?@%@@ %m%%%@@

/ \ { \

BRif (Heel ) B (Bulb) A & K H

w = (HS) 76 ~ 85 46 ~ 55 65~T75 50 ~60
pipisags (Kgsom® ) 110 Bk 200 I £ 18000 180 BLE
T mEC) 175 BL F 500 Bl k 300LLE 400 DLE
(& BS 2494 #HFi ) (4 TWWS $#88 )

¥bh EiFe THABREAGRRALAMTERERRAE 8 LI
Eﬁgﬁﬁg'&ﬁﬁiﬁyxiﬁ'g& Bl & ( Fixedness ) » Mo B ARAT R M 3
& TR B A e 58 7 B ( Leak-Tightness ) ©

15-2



(=) P 45338 2 1 454 ( Flexibilities ) :
(1)'5"?"7’]- ‘% WA ( EHE Angular Deflection )

T | TRERE| BREH T O | THER | BRESE
100 | 5°00° 5° 00’ 500 3°20' 3° 00’
150 | 5° 00’ 5°00’ 600 2° 50 3°00’
200 | 5° 00’ 5° 00 700 2°30’ 2°307
250 | 4° 00’ 5° 00" 800 2°10 2°30
300 | 3° 20’ 4° 00’ 900 2° 00’ . 2° 307
350 | 4° 50/ 4° 00’ 1000 1° 50 / 2° 00"
400 | 4° 10’ 3° 30/

Q3% &) %5 & ( Axial Movement )} H $hF & %4 ( Axial Withdrawal )

T B THM kB & B oW 2 A
100 — 400 18 — 28 m/m 19 — 32 m/m
500 — 1000 31 — 41 m/m 32— 36 m/m
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Verlegeanleitung
fiir Druckrohre und Formstiicke aus duklilem Gufleisen

mit TYTON -Verbindung

TYTON 1
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Reinigen der Muffen und Spitzenden

Mulfe innen gut reinigen, insbescndere Haltenut und Dichtringsitz.

Spitzende bis zur Strichmarkierung
qut reiniger.

Nur cie gerastert gekennzeichnete Dichifliche mit dem vom Rohrhersteller mitgelie-
ferten Gleitmittel gut streichen.

TYTON 2
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Einlegen des Dichtringes

Dichiring reinigen und herzidrmig zu-
sammendiiicken.

Dichtring so in ¢ie Muffe einsetzen, daB
die dufiere Hangummikralle in die Hal-
tenut der Mufle engreift.

Anschliefend &z Schlaufe ogiattdrik-
ken,

Macht das G'atdricken der Schlaufe
Schwierigkeiten dann an der gegen-
dberliegenden Seile eine zweite Schiau-
fe ziehen. Diese beiden kieinen Schiau-
{fen lasszen sich dann ohne MuUhe glatl
driicken. Der Dichtring darl mit der in-
neren - Harlgummikante nicht Gber den
Zentrierbund heravsragen.

richilg felach -~

Auf den Dichiring eine dilnne Schicht
Gleitmitiel avftragen.

TYTON 3
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Zusamrenbau der Verbindung

Spitzende — besonders an der Abrundung — dinn mit Gleitmittel streichen und dann
soweil in die Muffe einfiikren, bis es am Dichtring zentrisch anliegt, Gie Achsen des
liegenden und des einzuziehenden Rohres oder Formstiickes: missen eine gerade
Linie bilden.

Hebevorrichiung erstflentfernen
wenn die Verbindung hergestellt ist.

Mit Verlegewerkzeug Spitzende so weit in die Muife schieben, bis der erste Mar-
kierungsstrich nicht mehr, der zweite aber noch zu sehen ist.

Nach Herstellen der Verbindung Sitz des Dichtringes mit Taster am gesamten Um-
tang priifen,

Taster

Hebievorrichiung Jetzt entternen!
TYTON 4
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Zusammenbau der Verbindung

Nach Ferligsteliung der Verbindung kénnen Rohre abgewinke!t werden:
bis DN 300 -5°

DN 400 — 4°

DN 500 - 3°

19 Abwinklung ergibt auf eine Roheldnge von 6 m ca. 10 cm Abweichung von der
Achse des zuvor verlegten Rohres oder Formstiickes: z. B, bei 3° = 30 cm.

Abrunden von Rohrschnittflichen Strichmarkierung gemé&B nachstehender

Auf der Baustelle abgeschnitiene Rohre Tabelle Ubertragen.
© mit einer groben Feile oder Hand-

schleifmaschine an den Schnittliachen

gut abrunden. GréBe der Abrundung

entsprechend dem Originalspitzende.

Mafe fGr Strichmarkierung

DN 80 | oo | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 500
X 60 73 78 79 85 90 g5 95 g5 | 105 !
Y 82 86 89 92 98 103 | 108 | 108 | 108 | 118 |

TYTON §
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Einbau von Rohren

?ﬁ@(!}

Zum Einbau der Rohre sind folgende Verlegegerate geeignet:

Hinweis:

—————
Zusammenbau mil Hebel
{bis DN 125)

Mit Gabelwerkzeug
(DK 150 bis 22)

Mit v 300
{bis DN 403;

Mit Ketien- oder Seilzug
(DN 300 bis 500}

Mit Verlegewerkzeug
Typ »Schwanenhals"
{ab DN 300)

Werden fiir den Einbau von Rohien hydraulische Bagger eingasetzt, so muB das Ein-
schieben des Spitzendes in die Muffe langsam und gleichma8ig erfolgen, damit der

Dichtring Zeit zum Verformen hat,
TYTON &
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